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OPIS TECHNICZNY 

w zakresie instalacji sanitarnych 

Do projektu budowlanego pn:  

„Budowa kanalizacji deszczowej na ulicy Zacisze w m iejscowo ści 

Dębienko”.  

 gm.  St ęszew, obr ęb Dębienko dz. nr ew.: 50, 148/2, 148/4, 420;  
 
Inwestor:  

Gmina St ęszew 

ul. Pozna ńska 11, 62-060 St ęszew  

 

1. Podstawa opracowania  

1.1 Zlecenie inwestora; 

1.2 Warunki techniczne, wydane przez Gminę Stęszew.; 

1.3 Mapa do celów projektowych w skali 1:500; 

1.4 Wizja lokalna; 

1.5 Wytyczne Inwestora; 

1.6 Instrukcje do montażu producentów zastosowanych materiałów; 

1.7 Obowiązujące normy i przepisy. 

 

2. Zakres opracowania  

Przedmiotem opracowania niniejszego projektu budowlanego jest budowa  

sieci kanalizacji deszczowej w systemie grawitacyjno-tłocznym  

z przepompownią wód deszczowych, dla odwodnienia planowanej jezdni  

z kostki brukowej na ulicy Zacisze w miejscowości Dębienko w gminie 

Stęszew. Wpusty deszczowe włącznie z przykanalikami do sieci, objęte będą 

odrębnym opracowaniem projektowym przebudowy drogi w ulicy Zacisze. 

Zakres rzeczowy niniejszego opracowania w zakresie budowy kanalizacji 

deszczowej obejmuje: 

• sieć kanal. grawitacyjnej z rur PVC litych, SN8, Ø315 m m - 310,0 mb 

• ruroci ąg tłoczny z rur PE100 SDR17, PN10, Ø160 mm - 3,0 mb  

-------------------------------- 

        OGÓŁEM        313,0 mb 

 



  21 

• przepompownia wód deszcz. z betonu C35/45, DN1500 m m - 1,0 kpl. 

• separator koalescencyjny z osadn. i by-passem DN100 0 mm - 1,0 kpl. 

• studnia rewizyjna bet.  DN1000 mm - 15,0 kpl. 

 

3. Materiały  

Wszystkie użyte do budowy materiały powinny być dopuszczone 

do stosowania w budownictwie. Materiały stosowane do budowy powinny 

spełniać wymagania norm krajowych zastąpione, jeśli to możliwe, przez normy 

europejskie lub techniczne aprobaty europejskie. W przypadku braku norm 

krajowych lub technicznych aprobat europejskich, elementy i materiały powinny 

odpowiadać wymaganiom odpowiednich specyfikacji. 

Materiały stosowane do wykonania robót powinny być zgodne z Dokumentacją 

Projektową, opisem technicznym i rysunkami. W ramach zakresu objętego 

niniejszym projektem zaleca się stosować wyroby jednego producenta.  

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zmieniony  

bez zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru. Każdy rodzaj robót, w którym 

znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały - Wykonawca wykonuje 

na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem i niezapłaceniem za wykonaną 

pracę. 

Do budowy sieci kanalizacji deszczowej nale ży zastosowa ć następujące 

materiały:  

• rury i kształtki kielichowe z tworzywa sztucznego PVC-U o średnicach 

zewnętrznych Ø315 mm, o ściance litej i sztywności 8 kN/m2, zgodnych z 

normą PN-EN1401-1, łączone na uszczelkę gumową, którą dostarcza 

producent rur. 

• studnie kanalizacyjne rewizyjne i rozprężne o średnicy DN 1000 mm 

wykonane z materiałów zapewniających ich całkowitą szczelność, z betonu 

wibroprasowanego C35/45, wodoszczelnego, W8, mrozoodpornego F=150, 

nasiąkliwość do 4%, łączone na uszczelkę z kompletną: dennicą (bez kinety), 

komin włazowy ze stopniami złazowymi żeliwnymi w powłoce z tworzywa 

sztucznego, płyta pokrywowa betonowa DN1000/600; włazy żeliwne  

z wypełnieniem betonowym, klasy D400, zgodne z normą PN-EN124:2000, 

• tuleje ochronne z uszczelką, krótkie (dla przejścia szczelnego przez ścianki 

betonowe studzienek) z PVC,  



22 

• Przepompownia wód deszczowych z betonu C35/45, prefabrykowana o 

średnicy DN1500 mm  - wg charakterystyki w dalszej części opisu 

technicznego; 

• rury ciśnieniowe z polietylenu  typu PE100, SDR17, PN10, o średnicy Ø160 x 

9,5 mm. kształtki ciśnieniowe PE100 PN10, 

• pospółka na podsypkę; 

• piasek, 

• woda do betonu i zapraw,  

• zaprawy cementowe. 

• materiały izolacyjne, 

- kity olejowy i poliestrowy trwale plastyczne, 

- lepik asfaltowy, 

- papa izolacyjna. 

Materiały powinny odpowiadać specyfikacji technicznej, a jakakolwiek zmiana 

powinna być zatwierdzona przez Projektanta i Inspektora nadzoru. 

 

3.1 Transport materiałów  
 
Transport rur PVC, PE  
 

Wykonawca zobowiązany jest do stosowania takich środków transportu, które 

pozwolą uniknąć uszkodzeń i odkształceń przewożonych materiałów. Materiały na 

budowę powinny być przewożone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP. 

Przewóz rur samochodami uregulowany jest odnośnymi przepisami ruchu kołowego 

po drogach publicznych. Ze względu na specyficzne cechy rur należy spełnić 

następujące dodatkowe wymagania:  

- przewóz powinien być wykonywany wyłącznie samochodami skrzyniowymi  

o  odpowiedniej długości, tak aby wolne końce wystające poza skrzynie ładunkową 

nie były dłuższe niż 1 metr, 

- jeżeli rury nie są fabrycznie zapakowane, to przy układaniu ich w stosy obowiązują 

te same zasady co przy składowaniu, z tym, że wysokość ładunku na samochodzie 

nie powinna przekraczać 1 metra, 

- rury powinny być zabezpieczone przed zarysowaniem przez podłożenie tektury 

falistej i desek pod łańcuch spinające boczne ściany skrzyni samochodu, 

- przewóz powinien odbywać się przy temperaturze otoczenia od -5°C do +30°C. 
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Przewożone materiały powinny być rozmieszczone równomiernie,  

oraz zabezpieczone przed przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu. Rury 

powinny być układane w pozycji poziomej. Pierwszą warstwę rur należy układać  

na podkładach drewnianych, z założeniem klinów pod skrajne rury.  

Bezpieczny i prawidłowy transport to: 

- podparcie ładunku na całej długości, 

- podpory umieszczone na skrzyni, 

- właściwie wysunięte kielichy poza końce bose rur. 

 
Transport kr ęgów  
 

Transport kręgów powinien odbywać się samochodami w pozycji wbudowania 

lub prostopadle do pozycji wbudowania. Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem 

przewożonych elementów, Wykonawca dokona ich usztywnienia przez 

zastosowanie przekładek, rozporów i klinów z drewna, gumy lub innych 

odpowiednich materiałów. 

Podnoszenie i opuszczanie kręgów należy wykonywać za pomocą minimum trzech 

lin zawiesia rozmieszczonych równomiernie na obwodzie prefabrykatu. 

Do podnoszenia elementów należy użyć haków o odpowiednich wymiarach - np.: 

DIN 7541, OKN, BK, BKL o szerokości "gardzieli" 25-30 mm i udźwigu 1000-1500 kg 

na hak. Użycie nieodpowiednich haków może spowodować uszkodzenie 

przenoszonych elementów. Zaleca się przewozić prefabrykaty w pozycji  

ich wbudowania.  

Środki transportu przeznaczone do kołowego przewozu poziomego prefabrykatów 

powinny być wyposażone w urządzenia zabezpieczające przed możliwością 

przesunięcia się prefabrykatu oraz przed możliwością zachwiania równowagi środka 
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transportowego. Przy transporcie prefabrykatów w pozycji poziomej na kołowym 

środku transportowym prefabrykaty powinny być układane na elastycznych 

przekładkach ułożonych w pionie.  

Prefabrykaty o powierzchniach specjalnie wykończonych powinny być w czasie 

transportu i składowania układane na przekładkach eliminujących możliwość 

uszkodzenia tych powierzchni i oddzielone od siebie w sposób zabezpieczający 

wykończone powierzchnie przed uszkodzeniami.  

Liczba prefabrykatów ułożonych na środku transportowym powinna być 

dostosowana do wytrzymałości betonu i warunków zabezpieczenia ich przed 

uszkodzeniem.  

Przy transporcie prefabrykatów w pozycji pionowej na kołowych środkach 

transportowych prefabrykaty powinny być układane na elastycznych podkładkach 

ułożonych w pionie pod uchwytami montażowymi.  

Prefabrykaty posiadające prostą płaską powierzchnię wsporczą powinny być 

ustawione na podkładkach o przekroju prostokątnym, a prefabrykaty  

o skomplikowanym profilu powierzchni wsporczej powinny być ustawione  

na podkładkach o profilu odpowiednio dostosowanym do kształtu tej powierzchni. 

Transport włazów kanałowych. 
 

Włazy kanałowe mogą być transportowane dowolnymi środkami transportu  

w sposób zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzeniem. 

Włazy typu ciężkiego mogą być przewożone luzem. 

Transport mieszanki betonowej 
Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie środki 

transportowe, które nie spowodują segregacji składników, zmiany składu mieszanki, 

zanieczyszczenia mieszanki i obniżenia temperatury przekraczającej granicę 

określoną w wymaganiach technologicznych. 

Transport kruszyw 
Kruszywa mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, w sposób 

zabezpieczający je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem. 

Armatura zaporowa, zwrotna  
Armaturę (zasuwy itd.) można transportować dowolnymi środkami transportu 

przystosowanymi do przewozu ładunków. Powinna być dostarczana na plac budowy 

w miarę możliwości w opakowaniach (na paletach) fabrycznych. Podczas transportu 

ładunek należy zabezpieczyć przed przesuwaniem i uszkodzeniem.  
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Sposób i pozycja transportu powinny być zgodne z zaleceniami producenta. 

 

3.2 Odbiór materiałów na budowie  

Materiały należy dostarczyć na budowę wraz ze świadectwem jakości, kartami 

gwarancyjnymi i protokółami odbioru technicznego. Dostarczone materiały  

na miejsce budowy należy sprawdzić pod względem zgodności z danymi 

producenta. Każda partia dostarczanych rur powinna być dokładnie skontrolowana 

przed odbiorem. Z kolei Odbiorca ma obowiązek sprawdzić, czy nie występują 

żadne braki i uszkodzenia powstałe w czasie transportu. W razie stwierdzenia wad 

lub powstania wątpliwości ich, jakości przed wbudowaniem należy poddać badaniom 

określonym przez Inspektora Nadzoru. 

 
3.3 Składowanie materiałów 

Rury z PVC  
Rury kanalizacyjne z PVC na plac budowy powinno się dostarczyć w fabrycznie 

zapakowanych wiązkach, aby zapewnić odpowiednie ich zabezpieczenie podczas 

transportu i składowania.Podczas załadunku i rozładunku rur z PVC należy 

zachować ostrożność, aby nie doprowadzić do ich odkształcenia i uszkodzenia 

mechanicznego.  

Załadunek i rozładunek pojedynczych rur PVC o średnicy do 315 mm może 

odbywać się ręcznie.Podczas przenoszenia rur nie można ich rzucać, przetaczać po 

pochylni samochodu ani wlec po podłożu. 

Zaleca się składowanie rur na paletach w opakowaniu producenta, natomiast przy 

składowaniu luźnych rur lub niepełnych wiązek należy przestrzegać następujących 

zasad: 

- rury składować w stosach na równym podłożu, na podkładach drewnianych  

o szerokości, co najmniej 10 cm, grubości, co najmniej 2,5 cm, 

- w przypadku pojedynczych rur ilość warstw w stosie nie powinna 

przekroczyć 7 natomiast wysokość stosu nie powinna przekroczyć 1,5 m, 

kolejne warstwy rur powinny być oddzielone przekładkami drewnianymi  

i układane kielichami naprzemianlegle, należy nakryć je przezroczystą folią  

w sposób umożliwiający ich przewietrzanie celem ochrony  

przed promieniowaniem UV lub wykonać zadaszenie. 
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- stos należy zabezpieczyć przed przypadkowym ześlizgnięciem się rury 

poprzez  ograniczenie jego szerokości przy pomocy pionowych wsporników 

drewnianych zamocowanych w odstępach 1 – 2m. 

 

              Rys. Składowanie rur na placu budowy 

Nieprawidłowe składowanie, nieostrożny rozładunek lub załadunek mogą 

doprowadzić do odkształcenia rur. Uszkodzenie rur może nastąpić na placu budowy 

w skutek niedbałego postępowania. 

Rury z polietylenu  
Rury z polietylenu, należy składować w taki sposób, aby stykały się one  

z podłożem na całej swej długości. Można je składować na gęsto ułożonych 

podkładach. Wysokość sterty rur PE nie powinna przekraczać 1,5 m.  

Składowane rury nie powinny być narażone na bezpośrednie działanie 

promieniowania słonecznego i dlatego należy składować rury pod zadaszeniem. 

Temperatura w miejscu przechowywania nie powinna przekraczać 30oC. 

 

Kręgi betonowe studnie  

Teren placu składowego powinien być wyrównany, o powierzchni utwardzonej             

i odwodnionej, wyposażony w odpowiednie urządzenia dźwigowo-transportowe. 

Pomiędzy poszczególnymi rzędami składowanych prefabrykatów należy zachować 

trakty komunikacyjne dla ruchu pieszego oraz ruchu pojazdów.  

Prefabrykaty należy składować w sposób zapewniający łatwy dostęp do uchwytów 

montażowych.  

Każdy rodzaj prefabrykatów różniących się kształtem, wymiarami i wykończeniem 

powinien być składowany osobno.  

Prefabrykaty powinny być ustawione lub umieszczone na podkładach 

zapewniających odstęp od podłoża minimum 15 cm.  
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W zależności od ukształtowania powierzchni wsporczej prefabrykatów powinny one 

być ustawione na podkładach o przekroju prostokątnym lub odpowiednio 

dostosowanym do obrzeża prefabrykatu.  

Włazy kanałowe i stopnie  
Włazy kanałowe i stopnie powinny być składowane z dala od substancji 

działających korodującą. Powierzchnia składowania powinna być utwardzona  

i odwodniona.  

Kruszywo  

Kruszywo należy składować na utwardzonym i odwodnionym podłożu  

w sposób zabezpieczający je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi 

rodzajami i frakcjami kruszyw. 

Cement i inne drobne materiały  

 Cement, materiały izolacyjne, uszczelki oraz inne drobne elementy należy 

składować w magazynie zamkniętym. Miejsce składowania cementu powinno być 

zabezpieczone przed wilgocią i opadami. Cementu nie należy zimować na placu 

budowy. Kruszywa tj. pospółkę i piasek do zapraw należy składować w pryzmach.  

Pompy  

 Pompy wraz z całym wyposażeniem przepompowni należy składować  

w pomieszczeniu zamkniętym. 

Rury stalowe  

 Rury stalowe należy składować pod zadaszeniem na podkładach 

drewnianych.  

Kształtki i armatura  

Kształtki i armaturę należy przewozić w oryginalnych opakowaniach 

producenta, które należy zabezpieczyć na placu budowy przed działaniem 

warunków atmosferycznych w pomieszczeniach zamkniętych , w temperaturze do 

30°C. 

 
4. Sprzęt do wykonania kanalizacji deszczowej  

Roboty związane z wykonaniem układów technologicznych będą 

wykonywane ręcznie oraz przy pomocy urządzeń i narzędzi do prac instalacyjnych. 

Sprzęt montażowy i środki transportu muszą być w pełni sprawne i dostosowane  

do technologii i warunków wykonywanych robót.  
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Wykonywanie robót - wymagania szczegółowe  

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru zarys 

metodologii robót oraz graficzny terminarz robót określające wszystkie warunki  

w których będą wykonywane sieci kanalizacyjne. 

 

5. Warunki gruntowo - wodne  

Na podstawie koncepcji projektowej pn. "Koncepcja odwodnienia ulicy 

Zacisze w Dębienko", wykonanej przez "VIA2008" Pracownia Projektów Drogowych 

Barbara Kosmacz, która przytacza wykonane badania geologiczne wynika,  

że bezpośrednio od powierzchni terenu występuje warstwa nasypu niebudowlanego. 

Poniżej znajduje się warstwa piasków drobnych. Poniżej zalega glina piaszczysta  

i piasek gliniasty. Zwierciadło wody gruntowej zawierało się w przedziale  

1,30-1,80 m p.p.t.  

Zaprojektowano całkowitą wymianę gruntu - na grunty piaszczyste w 100% o 

dobrych parametrach zagęszczania.  

Roboty należy wykonywać w porze suchej przy obniżonym zwierciadle wód 

gruntowych. W trakcie układania kanalizacji deszczowej należy utrzymywać wykop  

w stanie suchym. W przypadku konieczności odwodnienia wykopu (np. po 

długotrwałych opadach), stosować metodę próżniową za pomocą filtrów igłowych 

(igłofiltrów).  

Odwodnienie igłofiltrami nie narusza warunków wodnych na stałe, działa okresowo 

tylko na czas robót montażowych wycinkowo w krótkim okresie czasu. 

 

 6. Roboty ziemne i monta żowe na trasie kanalizacji  

Wykop należy zabezpieczyć zgodnie z Rozporządzeniem Ministra 

Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas 

wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401) oraz PN-B-10736,  

PN-B-06050, PN-EN 1610.  

Przed rozpoczęciem wykonywania wykopów należy wykonać przekopy 

próbne w celu zlokalizowania istniejącego uzbrojenia. Istniejące uzbrojenie należy 

zabezpieczyć i podwiesić na szerokości wykopu.  

Roboty ziemne dla kanałów sieci wykonać w wykopie wąskim, umocnionym 

systemem szalunków typy BOX. W drogach całość gruntu z wykopu należy wywieźć 
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na składowisko odpadów. Wykopy należy obsypać wymienionym gruntami,  

na piaszczyste w 100%, w tym podsypka z pospółki gr. 10 cm.  

Aby uniknąć osiadania gruntu pod drogami zasypkę zagęścić do Is 1,0 

zmodyfikowanej wartości Proctora. 

Wyjście (zejście) po drabinie z wykopu powinno być wykonane z chwilą osiągnięcia 

głębokości większej niż 1 m od poziomu terenu, w odległości nie przekraczającej co 

20 m. W miejscach skrzyżowań z uzbrojeniem istniejącym, typu sieć gazowa, kable 

NN i telekomunikacyjne wykopy należy wykonać ręcznie po 2,00 mb przed i za 

kolizją. Minimalna szerokość wykopu mierzona wewnątrz ściany obudowy powinna 

być dostosowana do kanału. Szerokość wykopu nie może być zmniejszana podczas 

montażu kanału na powierzchni i układania całych ciągów rur w wykopie. 

 

Wykopy należy wykonać w następujący sposób: 

1) Wykop rozpocząć od najniższego punktu. 

2) Spód wykopu wykonanego ręcznie należy pozostawić na poziomie wyższym od 

rzędnej projektowanej o około 5 cm. Przy wykopie wykonywanym mechanicznie 

spód wykopu ustalić na poziomie około 20 cm wyższym o rzędnej projektowanej, 

niezależnie od rodzaju gruntu, a następnie pogłębić, najlepiej ręcznie do właściwej 

głębokości.  

Wykonując wykopy przy pomocy sprzętu zmechanizowanego. Nie wolno dopuścić  

do przekroczenia projektowanej głębokości. 

3) Dno wykopu powinno być równe, pozbawione kamieni i grud oraz wykonane  

ze spadkiem podanym w projekcie – rysunki profilów. 

4) W trakcie wykonywania robót ziemnych nie wolno dopuścić do rozluźnienia 

podłoża rodzimego w dnie wykopu. 

5) Grunty naruszone należy usunąć z dna wykopu zastępując je wykonaniem 

podłoża wzmocnionego w postaci zagęszczonej ławy piaskowej o grubości  

po zagęszczeniu 20 cm. Tak samo należy postąpić w przypadku, gdy doszło  

do przegłębienia dna wykopu. 

6) Podłoże wraz z warstwą wyrównawczą należy profilować w miarę układania 

kolejnych odcinków rur. Podsypkę wykonać z piasku grubo-, średnioziarnistego, bez 

frakcji pylastych. 

Niedopuszczalne jest w miejscu wykonywania wykopów prowadzenie 

jednocześnie innych robót oraz przebywanie osób niezatrudnionych. W czasie 
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wykonywania robót ziemnych miejsca niebezpieczne należy ogrodzić i umieścić 

napisy ostrzegawcze. 

W czasie wykonywania wykopów w miejscach dostępnych dla osób 

niezatrudnionych przy tych robotach należy wokół wykopów pozostawionych na 

czas zmroku i w nocy ustawić balustrady o wysokości 1,1 m nad terenem  

w odległości nie mniejszej niż 1 m od krawędzi wykopu. Balustrady powinny być 

wyposażone w deskę krawężnikową wysokość 0,15 m oraz być zaopatrzone  

w światło ostrzegawcze koloru czerwonego. Niezależnie od ustawienia balustrad,  

w przypadkach uzasadnionych wzglądami bezpieczeństwa wykop należy szczelnie 

przykryć, w sposób uniemożliwiający wpadniecie do wykopu i zabezpieczyć 

balustradami, linami lub taśmami ostrzegawczymi. 

Jeżeli teren, na którym są wykonywane roboty ziemne, nie może być ogrodzony, 

wykonawca robót powinien zapewnić stały dozór. 

Przejścia dla pieszych nad wykopami dla ruchu dwukierunkowego powinny mieć 

szerokość co najmniej 1,2 m a dla ruchu jednokierunkowego co najmniej 0,75 m.  

Po obu stronach przejścia (pomostu) muszą znajdować się barierki z poręczami  

o wysokości 1,10m i deską krawężnikową wysokość 0,15 m. 

 
7. Roboty instalacyjno-monta żowe  

Rury powinny być układane zgodnie z wymaganiami norm i wytycznych 

producentów.  

7.1 Kanały PVC  
Kanały ściekowe grawitacyjne należy wykonać z rur PVC-U o średnicach 

zewnętrznych Ø315 mm, o ściance litej i sztywności 8 kN/m2, zgodnych  

z normą PN-EN1401-1, łączone na uszczelkę gumową. Montaż przewodów z PVC 

prowadzić należy przy temperaturze otoczenia od 0°C do +30°C. Rury musza być 

układane zawsze kielichami w kierunku przeciwnym do spadku dna kanału na 

posypce tak, żeby podparcie ich było jednolite. Budowę kanałów prowadzić z 

projektowanymi spadkami od rzędnych niższych do wyższych. Wyrównywanie 

spadków rury przez podkładanie kawałków drewna, kamieni lub gruzów jest 

niedopuszczalne – rura wymaga podbicia na całej długości. w miejscach złączy 

kielichowych należy wykonywać dołki montażwe o głębokości 10 cm, dla 

umożliwienia wepchnięcia bosego końca rury lub kształtki w kielich rury. Sposób 

montażu przewodów powinien zapewnić utrzymanie kierunku spadków zgodnie z 
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niniejszym opracowaniem. Do budowy sieci mogą być zastosowane tylko rury i 

kształtki z PVC nieposiadające wgnieceń, pęknięć, rys oraz innych uszkodzeń. 

Sieć prowadzić po uprzednim przygotowaniu podłoża. Podłoże należy profilować  

w miarę układania odcinków rurociągu. Przewód po ułożeniu powinien ściśle 

przylegać do podłoża na całej długości, w co najmniej ¼ swego obwodu. 

Montaż prowadzić zgodnie z projektowanym spadkiem i przy odpowiednim 

zagłębieniu. Przed zakończeniem dnia roboczego bądź przed zejściem z budowy 

należy zabezpieczyć końce ułożonego kanału przed zamuleniem. 

Połączenia kanałów stosować należy zawsze w studzience. Kąt zawarty między 

osiami kanałów dopływowego i odpływowego - zbiorczego powinien zawierać się  

w granicach od 45 do 90o. 

Uszczelnienia złączy przewodów rurowych należy wykonać: 

−poprzez specjalnie fabrycznie montowane uszczelki  

−Rury kanałowe należy układać zgodnie z instrukcją montażu podaną przez 

producenta rur. 

 

7.2 Ruroci ągi typu PE100  

Zaprojektowano rurociągi ciśnieniowe (tłoczne) z polietylenu  typu PE100, 

SDR17, PN10, o średnicy  Ø160 x 9,5 mm. W systemie kanalizacji ciśnieniowej sieć 

układana jest tuż poniżej głębokości przemarzanie, zgodnie z przebiegiem linii 

terenu. Trasowanie sieci ciśnieniowej jest znacznie łatwiejsze niż sieci grawitacyjnej, 

gdyż nie jest tu wymagane zachowane spadków, ani też prostych odcinków w 

planie.  

Monta ż rur PE :  

Zgrzewanie jest dziś najbardziej rozpowszechnioną metodą łączenia 

elementów PE. Metodę tę można stosować do łączenia rury z rurą, rury  

z kształtką lub kształtki z kształtką. Inne metody łączenia rur i kształtek z PE  

to np. łączenie przy użyciu dwuzłączek z uszczelkami, łączników mechanicznych itp. 

Łączenie rur metodą zgrzewania posiada wiele zalet. Należy wymienić tu niektóre  

z nich: 

- połączenie zgrzewane jest, co najmniej tak mocne jak sama rura. Sprawia ono,  

że odporność polietylenu na korozje nie słabnie w miejscach łączeń, czyli zgrzewany 

odcinek można traktować, jako jedną, bardzo długą rurę. 
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- łączenie rur metodą zgrzewanie polega na zachowaniu charakterystycznej dla rury 

polietylenowej giętkości na całej długości zgrzanego odcinka. Wysoka wytrzymałość 

połączeń wykonanych tą techniką spawania, że można na długie ciągi rur 

przygotować na powierzchni, a następnie umieścić je w ziemi, niezależnie od tego 

czy chodzi o tradycyjne ułożenie rury w wykopie, układanie pod ziemią metodą 

bezwykopową. 

Do rur i kształtek ciśnieniowych PE stosuje się obecnie dwie techniki zgrzewania: 

- zgrzewanie doczołowe, 

- zgrzewnie elektrooporowe. 

Zgrzewanie doczołowe  

Zgrzewanie doczołowe jest metodą, która od wielu lat stosowana jest  

do łączenia rur i kształtek o średnicy 63 mm i większych. Urządzeniem 

umożliwiającym poprawne wykonywanie takich połączeń jest zgrzewarka 

doczołowa. Końce łączonych elementów mocuje się w zaciskach zgrzewarki, po 

czym za pomocą struga (wchodzącego w skład zgrzewarki) wyrównuje się 

powierzchnie czołowe łączonych elementów. Następnie przy pomocy płyty 

grzewczej (również wchodzącej w skład zgrzewarki) nagrzewa się jednocześnie oba 

końce elementów, a kiedy są dostatecznie uplastycznione, usuwa się płytę 

grzewczą i dociska je do siebie, pozostawiając dociśnięte do końca czasu 

chłodzenia.   

 

Zgrzewanie doczołowe. 

 

W procesie zgrzewania doczołowego powstaje wypływka zarówno na zewnątrz jak  

i wewnątrz rury. W razie potrzeby można ją usunąć przy użyciu specjalnego 

urządzenia. Kontrola wzrokowa wypływki pozwala na szybką i pewną ocenę, jakości 

zgrzeiny. 
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7.3 Studzienki kanalizacyjne prefabrykowane, beton C35/45 
 

Studzienki rewizyjne kanalizacyjne dla kanałów φ 315 mm należy wykonać jako 

betonowe o średnicy wewnętrznej 1,00 m. 

Przy wykonywaniu studzienek kanalizacyjnych należy przestrzegać następujących 

zasad: 

− studzienki należy wykonywać na uprzednio wzmocnionym (warstwą tłucznia  

lub żwiru) dnie wykopu i przygotowanym fundamencie betonowym, 

−studzienki wykonywać należy w wykopie umocnionym, 

−w przypadku gdy różnica rzędnych dna kanałów w studzience przekracza 0,80 m 

należy stosować studzienki spadowe-kaskadowe (z kaskadą zewnętrzną). 

Sposób wykonania studzienek (przelotowych, połączeniowych) przedstawiony jest  

w Katalogu Budownictwa oznaczonego symbolem KB-4.12.1 (7, 6, 8), a ponadto  

w „Katalogu powtarzalnych elementów drogowych” opracowanym przez 

„Transprojekt” Warszawa. 

Studzienki prefabrykowane składają się z następujących części: 

− komory roboczej, 

−komina włazowego, 

−płyty pokrywowej 

−dennicy studzienki (bez kinety), 

−włazu kanałowego, 

−stopni złazowych. 

Komora robocza powinna mieć wysokość minimum 2,0 m. W przypadku studzienek 

płytkich, (kiedy głębokość ułożenia kanału oraz warunki ukształtowania terenu nie 

pozwalają zapewnić ww. wysokości) dopuszcza się wysokość komory roboczej 

mniejszą niż 2,0 m. Przejścia rur kanalizacyjnych przez ściany komory należy 

wykonać przy użyciu uszczelnianych kształtek przejściowych systemu producenta 

rur zgodnie z dokumentacją projektową. 

Komin włazowy powinien być wykonany w studzienkach o głębokości 

przekraczającej 3,0 m z kręgów betonowych lub żelbetowych. Posadowienie komina 

należy wykonać na płycie żelbetowej przejściowej w takim miejscu, aby pokrywa 

włazu znajdowała się nad spocznikiem o największej powierzchni. Dno studzienki 

prefabrykowane w formie płyty dennej z wyprofilowaną kinetą. 
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Studzienki usytuowane w pasach drogowych (lub innych miejscach narażonych na 

obciążenia dynamiczne) powinny mieć właz żeliwny typu ciężkiego, z wypełnieniem 

betonowym. 

Poziom włazu w powierzchni utwardzonej powinien być z nią równy. W ścianie 

komory roboczej oraz komina włazowego należy zamontować mijankowo stopnie 

złazowe żeliwne w powłoce ochronnej z tworzywa sztucznego, w dwóch rzędach, w 

odległościach pionowych 0,30 m i w odległości poziomej osi stopni 0,30 m. 

 
8. Miejsca kolizji i skrzy żowań. 
 

Należy zachować normatywne odległości od istniejących sieci przy prowadzeniu 

równoległym przewodów i skrzyżowaniach. W rejonach kolizji wszelkie roboty 

ziemne wykonać ręcznie. Przed przystąpieniem do robót wymagane jest 

powiadomienie odpowiednich jednostek branżowych.  

W przypadku natrafienia na niezainwentaryzowane uzbrojenie podziemne, zaistniały 

fakt należy zgłosić odpowiedniej jednostce branżowej i służbie geodezyjnej.  

Roboty ziemne w miejscach kolizji z innymi sieciami prowadzić pod nadzorem 

właścicieli tych sieci. 

Wszystkie napotkane na trasie wykonywanego wykopu rurociągi podziemne, 

krzyżujące się lub równoległe do wykopu powinny zostać zabezpieczone przed 

uszkodzeniem. Istniejące wodociągi, kable, podwieszać do konstrukcji wsporczych 

wykonanych indywidualnie na budowie w trakcie prowadzenia robót. Po wykonaniu 

skrzyżowań przestrzeń pomiędzy kanałem a uzbrojeniem istniejącym wypełnić 

mieszanką zwirowo-piaskową. 

Ponadto należy stosować się do warunków zawartych w Rozp. Min. Przem. i Handlu 

z dnia 14.11.1995 (Dz. U. nr 139 z dnia 7.12.1995) i w Rozp. Min. Gosp. z dnia 

30.07.2001 (Dz. U. nr 97/2001 z dnia 11.09.2001. 

W przypadku skrzyżowania z kablami elektroenergetycznymi należy stosować 

normę PN-76/E-05125 oraz zastosować się do uzgodnień branżowych dołączonych 

do projektu. 

Roboty ziemne w pobliżu urządzeń elektroenergetycznych należy wykonywać 

ręcznie, bez użycia sprzętu mechanicznego. W przypadku natrafienia na podziemne 

urządzenia eletroenergetyczne nie naniesione na planach, należy bezwłocznie 

zawiadomić Rejon Dystrybucji. Skrzyżowania i zbliżenia projektowanych urządzeń z 

istniejącymi urządzeniami elektroenergetycznymi winno być wykonane  
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w mysl przepisów budowy zawartych w SEP E-004 i SEP-E-003. Ww miejsca 

podlegają odbiorowi technicznemu. 

W przypadku skrzyżowania z kablami telekomunikacyjnymi należy stosować normę 

ZN-96 TPSA-004. Roboty budowlano – montażowe w obrębie sieci 

telekomunikacyjnej wykonywać zgodnie z normami i przepisami obowiązującymi w 

budownictwie łączności ręcznie i pod nadzorem upoważnionego przedstawiciela 

Telekomunikacji Polskiej S.A. Technicznej Obsługi Klienta Operacyjnego 

Utrzymania Sieci i Usług we Wrocławiu. Lokalizację podziemnych urządzeń 

telekomunikacyjnych w terenie, należy potwierdzić za pomocą przekopów 

kontrolnych, a w przypadku odkrycia w trakcie robót ziemnych urządzeń 

nienaniesionych na planie, należy je zabezpieczyć i powiadomić użytkownika oraz 

inspektora nadzoru. Należy zachować normatywne odległości od sieci TP. 

Po zakończeniu robót prowadzonych pod nadzorem użytkownika uzbrojenia, wykop 

zasypać gruntem piaszczystym i zagęścić. Roboty prowadzić ze szczególną 

ostrożnością. 

Projekt organizacji ruchu powinien być wykonany i poddany przez Wykonawcę 

robót, wraz z uzyskaniem uzgodnień w zakresie wykonawstwa robót. 

 

9.  Zasypywanie i zag ęszczanie gruntu  

 

1) Do wykonania zasypki należy przystąpić natychmiast po odbiorze posadowienia 

sieci, rurociągu. 

2) Zasyp wykopu wykonać z dwóch warstw tj.: warstwy ochronnej rury – obsypki 

oraz 

warstwy wypełniającej – zasypki 

3) Obsypkę wykonywać warstwami o grubości 0,1 – 0,15 m, zagęszczając każdą 

warstwę. 

4) Obsypkę prowadzić aż do uzyskania zagęszczonej warstwy o grubości 0,3 m 

ponad wierzch rury. Należy zwrócić uwagę na zabezpieczenie rur przed 

przemieszczaniem się podczas obsypywania i zagęszczania. 

5) Dla zapewnienia całkowitej stabilności konieczne jest zadbanie o to, aby materiał 

obsypki szczelnie wypełniał przestrzeń pod rurą. Do upychania warstw obsypki pod 

rurą można użyć drewnianych ubijaków, np. deski. Minimalna szerokość obsypki  

po obu bokach rury powinna wynosić 30 cm. 
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6) Uzupełnienie obsypki wzdłuż rury wykonywać podając grunt z najmniejszej 

możliwej wysokości. Niedopuszczalne jest spuszczanie mas ziemi z samochodu, 

przyczepy bezpośrednio na rurę. 

7) Podczas wykonywania kolejnych warstw obsypki należy zapewnić odpowiednie 

podparcie rur po bokach. 

8) Stosowanie ubijaków metalowych dopuszczalne jest w odległości minimum 10 cm 

od rury. Pierwsze warstwy (aż do osi rury) powinny być zagęszczane ostrożnie,  

aby uniknąć uniesienia rury. 

9) Po wypełnieniu wykopu do ½ wysokości rury, ubijanie warstw obsypki powinno 

przebiegać w kierunku od ścian wykopu do rury. 

10) Mechaniczne zagęszczanie nad rurą można rozpocząć, gdy nad jej wierzchem 

wykonana jest warstwa obsypki o grubości, co najmniej 30 cm. 

11) Do czasu przeprowadzenia próby szczelności przewodu, złącza powinny być 

odsłonięte. Po pozytywnej próbie szczelności, złącza zasypać, stosując powyższe 

zalecenia. 

12) Materiał użyty na obsypkę studni musi być taki sam, jak użyty do wykonania 

obsypki rur kanalizacyjnych. 

13) Po wykonaniu obsypki przystąpić do wykonania zasypki. 

14) Przy zasypywaniu studni dokładnie i równomiernie wypełnić i zagęścić górną 

część przy studni. 

 

10. Obliczenia  

 

Określenie wielko ści przepływu wód deszczowych 

Maksymalny sekundowy przepływ wód deszczowych 

Obliczenie deszczu nawalnego o czasie trwania tm=15 min, częstotliwości 

występowania c=2 lata, wysokości opadu rocznego H=600 mm. 

Założenia: 

- powierzchnia utwardzona (planowana) z kostki brukowej, przy długości jezdni 310 

mb i szer. 6,0 m. F=1860 m2 = 0,186 ha 

- współczynnnik spływu dla drogi z kostki ψ=0,9. 

Wyniki: 

Qmaxs  = 130 l/s/ha x 0,186 x 0,9 = 21,7 l/s  
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Roczna maksymalna obj ętość wód deszczowych  

Q maks. roczne = H * F * φ /m3/rok/ 

gdzie H roczne = 600 mm 

H = 600 mm = 600 dm3/m2 = 0,600 m3/0,0001 ha = 6000 m3/ha/rok 

Qmaks.r.  = 6000 x 0,186 x 0,9 = 1004 m3/rok 

Średni dobowy spływ wód deszczowych z jezdni :  

Td - współczynnik określający stosunek dni deszczowych do bezdeszczowych 

(średnio opad w Polsce występuje przez 219 dni w roku, przy 146 dniach 

bezdeszczowych) 

Td =  365 / 219 = 1,7 

Qśrd  = (1004 m3/ 365 dni) * 1,7 = 4,67 m3 / d 

 

11. Przepompownia wód deszczowych  

Ze względu na konieczność podniesienia poziomu wód deszczowych w sieci 

kanalizacyjnej, w ul. Zacisze zaprojektowano przejezdną przepompownię wód 

deszczowych, którą stanowi prefabrykowany zbiornik z betonu C35/45, o średnicy 

DN1500 mm, z pompami zatapialnymi o wolnym przelocie. Przepompownię 

posadowić na warstwie piasku grubości 20 cm. 

Zestawienie parametrów dobranej pompowni (TABELA 1) 

Lp.  

Parametry 
podstawowe 

wymagane dla 
każdej z pomp 

Moc 
P2 Prąd 

znamionowy 
In 

Rodzaj 
wirnika 

Liczba 
pomp 

Średnica 
ruroci ągu 

tłocznego za 
pompowni ą 

Średnica 
wewn ętrzna 
zbiornika/ 

całkowita wys. 
zbiornika  

[-] [-] kW A  [szt] [mm] mm 

PD 
Qp=154,1 m3/h 

Hp=6,25 m 
4,0 10,7 

z wolnym 
przelotem 
100 mm 

2 160 1500/4720* 

* wysokość zbiornika  
 

Elementy wyposażenia zbiornikowej pompowni sieciowej (TABELA 2)  
l.p
. Nazwa elementu Ilość el materiał 

Wyposa żenie standardowe – POMPOWNIA 
1. Zbiornik  pompowni 1 kpl Beton 
2. Właz D400 DN800 1 kpl. żeliwo 
3. System wentylacji grawitacyjnej, nawiewno-wywiewnej  1 kpl PCV 
4. Szafka sterowniczo-zasilająca IP 65 – do montażu na 

oddzielnym fundamencie: 
 modułowy system sterująco-diagnostyczny 

wyposażony w sterownik procesowy, moduł wejść-
wyjść, panel operatorski z klawiaturą i wyświetlaczem, 
moduł diagnostyczny, 

 system podtrzymania napięcia zasilającego system 

1 kpl. - 
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sterowania z zasilaczem buforowym i akumulatorami, 
 modem GSM/GPRS z obustronną transmisją danych i 

możliwością wysyłania SMS 
 gniazdo 230V, 
 zabezpieczenie różnicowo-prądowe, 
 przełącznik sieć/agregat+wtyk 
 sygnalizator optyczny. 

5. Kable zasilające pomp i sterownicze sondy w obrębie zbiornika 
(przewody fabryczne o długo ści 10m)  

2 kpl - 

6. Połączenia wyrównawcze wszystkich elementów stalowych 
wyposażenia pompowni 

1 kpl. - 

7. Pompa zatapialna zgodnie z tabelą nr 1 2 szt. - 
8. Kolano stopowe sprzęgające 2 szt. żeliwo  
9. 

Łańcuch do opuszczania i wyciągania pompy 
2 szt. Stal 

kwasoodporn
a1.4301 

10. 
Prowadnice rurowe 

2 kpl. Stal 
kwasoodporn

a1.4301 
11. Orurowanie wewnątrz pompowni DN125 z śrubami, kołnierzami 

ze stali kwasoodpornej. Spawy wykonane są maszynowo 
metodą TIG przy użyciu głowicy zamkniętej do spawania 
orbitalnego w osłonie argonowej. Spawy udokumentowane 
wydrukiem parametrów spawania. 

2 szt. Stal 
kwasoodporn

a1.4301 

12. Zawór zwrotny kulowy DN125 2 szt. żeliwo  
13. Zasuwa odcinająca klinowa DN125 obsługiwana z poziomu 

pokrywy zgodnie z wymaganiami Rozporządzenia MGPiB w 
sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy w oczyszczalniach 
ścieków Dz. U. 93.96.438 

2 szt. żeliwo  

14. System zamykania zasuw z poziomu terenu 
2 kpl 

Stal 
kwasoodporn

a1.4301 
15. Klucz do zasuw 1 szt - 
16. 

System podpór i zamocowań 
2 kpl Stal 

kwasoodporn
a1.4301 

17. 
Drabinka do dna zbiornika z wysuwanym podchwytem 

1 szt. Stal 
kwasoodporn

a1.4301 
18. 

Podest technologiczny  
1 kpl. Stal 

kwasoodporn
a1.4301 

 

Rozwi ązania konstrukcyjne  
− wszystkie spoiny są wykonane w technologii właściwej dla stali kwasoodpornej (metodą TIG, przy użyciu 

głowicy zamkniętej do spawania orbitalnego w osłonie argonowej lub automatu CNC),  
−      w celu zapewnienia wysokiej jakości urządzenia i minimalizacji zagrożeń korozyjnych, kołnierzowe 

piony tłoczne wykonać metodą obróbki plastycznej poprzez gięcie i wyoblanie. W przypadku braku 
możliwości spełnienia tego wymogu, spoiny należy przebadać radiograficznie.  
Spoiny powinny spełniać wymogi klasy C wg. PN-EN ISO 5817. Wszystkie spoiny są wykonane w 

technologii właściwej dla stali kwasoodpornej: 

• metodą TIG, przy użyciu  głowicy zamkniętej do spawania orbitalnego w osłonie argonowej przy 
wykonaniu orurowania, 
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• metodą TIG, przy użyciu  automatu CNC przy wykonaniu pozostałego wyposażenia – drabinki, 
podpory, podest, 

− piony tłoczne wewnątrz pompowni są wykonane ze stali kwasoodpornej X5CrNi18-10 (1.4301) wg PN-EN 
10088-1, 

− piony tłoczne gięte (odsadzki)  i wyoblane, łączone kołnierzami 
− piony tłoczne łączone są kołnierzami ze stali kwasoodpornej X5CrNi18-10 (1.4301) wg PN-EN 10088-1, 
− trójnik orłowy zapewniający minimalne straty hydrauliczne, wykonany ze stali kwasoodpornej X5CrNi18-10 

(1.4301) wg PN-EN 10088-1  
− prowadnice pomp są wykonane ze stali kwasoodpornej X5CrNi18-10 (1.4301) wg PN-EN 10088-1, 
− wszystkie połączenia śrubowe (śruby, nakrętki, podkładki) są wykonane ze stali kwasoodpornej X5CrNi18-

10 (1.4301) wg PN-EN 10088-1, 
− wszystkie elementy kotwiące konstrukcje nośne i wsporcze do obudowy wykonane są w całości ze stali 

kwasoodpornej X5CrNi18-10 (1.4301) wg PN-EN 10088-1, 
− armatura zwrotna - zawory zwrotne kulowe kołnierzowe z kulą gumowaną pokryte trwałą farbą 

epoksydową odporną na działanie ścieków, 
− zasuwy odcinające klinowe zamontowane są na poziomym odcinku rurociągów tłocznych, aby umożliwić 

ich otwieranie i zamykanie z poziomu terenu bez konieczności wchodzenia do komory pompowni (zgodnie 
z Rozporządzeniem MGPiB Dz. U. 93.96.438), 

− obsługę zasuw z poziomu terenu umożliwia specjalnej konstrukcji przegub wykonany całkowicie ze stali 
kwasoodpornej X5CrNi18-10 (1.4301) wg PN-EN 10088-1, 

− wszystkie uszczelki dla połączeń kołnierzowych są wykonane z gumy odpornej na działanie ścieków, 
− drabinka umożliwia zejście na dno zbiornika i posiada szerokość zgodną z normą PN-80 M-49060 (co 

najmniej 30 cm), wykonana ze stali kwasoodpornej X5CrNi18-10 (1.4301) wg PN-EN 10088-1, 
− pompownia jest wyposażona we właz, zapewniający swobodny montaż i demontaż pomp (zgodnie z 

Rozporządzeniem MGPiB Dz. U. 93.96.438), (górne uchwyty prowadnic pomp znajdują się w świetle 
włazu), 

− wymiar włazu i jego lokalizacja na płycie obudowy umożliwiają swobodny montaż i demontaż pomp 
zgodnie z Rozporządzeniem MGPiB Dz. U. 93.96.438, 

− w celu uniemożliwienia pojawienia się różnych potencjałów i niebezpiecznych napięć na przedmiotach 
metalowych (drabinka, podest, prowadnice, korpusy silników pomp), zastosowano połączenia 
wyrównawcze, 

− przewód wyrównawczy należy prowadzić od punktu do punktu z końcowym podłączeniem do głównej 
szyny ekwipotencjalnej. 

Wymagania w zakresie prac spawalniczych 

Ze względu na wysokie ryzyko ska żenia środowiska mog ącego wyst ąpić wyniku wadliwego 
wykonania poł ączeń spawanych na ruroci ągach lub na konstrukcji wsporczej, wprowadza si ę 
nast ępujące wymogi w stosunku do prowadzonych prac spawalnic zych 

− Wykonawca prac spawalniczych musi posiadać certyfikowany system zarządzania jakością w 
spawalnictwie w zakresie pełnych wymagań wg normy PN-EN-ISO 3834-2 

− Wykonawca musi zatrudniać spawaczy i operatorów urządzeń spawalniczych spełniających wymagania 
normy PN-EN 287-1/PN-EN-ISO 9606-1 oraz normy PN-EN-ISO 14732 posiadających aktualne 
uprawnienia. 

− Wykonawca prac spawalniczych powinien posiadać uznaną technologię spawania WPQR zgodną z PN-
EN ISO 15614 

− Wymagany poziom jakości spoin dla konstrukcji spawanych minimum poziom "C" wg PN-EN ISO 5817  
− Minimalny zakres badań nieniszczących - 100% złączy poddać kontroli wizualnej (VT) wg PN-EN ISO 

17637 
− Personel wykonujący badania powinien posiadać aktualny certyfikat kompetencji w zakresie badań 

wizualnych VT wg normy PN-EN ISO 9712 
− Wykonawca prac spawalniczych zobowiązany jest do dostarczenia wraz z dokumentacją powykonawczą 

następujących dokumentów: 
-kopia certyfikatu PN-EN-ISO 3834-2 
-atesty hutnicze 3.1 oraz deklaracje zgodności na materiały podstawowe i dodatkowe 
-protokół/protokoły z badań wizualnych (VT)  
-instrukcje technologiczne spawania (WPS) 
-dzienniki spawania 
-lista spawaczy wraz z kopią uprawnień 
-lista personelu nadzoru spawalniczego wraz z kopią uprawnień 
-protokół z kontroli wymiarowej konstrukcji spawanych 
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Rozdzielnia steruj ąca z układem sterowania 

− obudowa metalowa, malowana proszkowo, posiada stopień ochrony nie mniejszy niż IP 65, 
− posiada podwójne drzwi zamykane na zamki z wkładką patentową 
− spełnia wymagania dyrektywy niskonapięciowej (2006/95/WE) oraz kompatybilności 

elektromagnetycznej (89/336/EWG)-posiada znak CE, 
− wyposażenie rozdzielni sterującej – typ sterownika zależny od zaprojektowanego standardu sterowania. 

− modułowy system sterująco-diagnostyczny nadzorujący i diagnozujący pracę pompowni 
wyposażony w klawiaturę oraz wyświetlacz ciekłokrystaliczny, współpracujący z sondą poziomu 
do ciągłego pomiaru zwierciadła ścieków, 

− rozłącznik główny, 
− zabezpieczenie zwarciowe dla każdej pompy, 
− zabezpieczenie przeciążeniowe dla każdej pompy, 
− wyłączniki zabezpieczenia termicznego silników pomp (w zależności od wyposażenia pompy), 
− grzałka z termostatem, 
− sonda do ciągłego pomiaru poziomu umieszczona w rurze osłonowej PVC, zamontowana w 

zbiorniku pompowni ścieków, 
− pływak zabezpieczający pompownię przed przepełnieniem z 2 przekaźnikami czasowymi, 
− przełącznik sieć agregat+wtyk, 
− wyłącznik różnicowo-prądowy, 
− sygnalizator optyczny, 
− gniazdo 230V. 

 
Pompy 

- pompy są tak dobrane aby jedna z nich zapewniała 100% wymaganą wydajność, a druga stanowiła jej 
100% czynną rezerwę, 

- wirnik z wolnym przelotem 100 mm, króciec ssawny DN150 mm, króciec tłoczny DN100 mm, 
- korpus pompy z żeliwa jest zabezpieczony trwałą żywicą epoksydową, odporną na korozyjne 

oddziaływanie ścieków, 
- silniki pomp muszą posiadają obudowę o stopniu ochrony przynajmniej IP68, 
- pompy posiadają zabezpieczenie termiczne umieszczone w komorze silnika (bimetal), 
- pompy są wyposażone w łańcuch wykonany ze stali kwasoodpornej X5CrNi18-10 (1.4301) wg PN-EN 

10088-1, 
- pompy pracują naprzemiennie, a w sytuacjach zwiększonego dopływu przechodzą w tryb pracy 

równoległej. 
- min. sprawność silnika 87%, min. sprawność pompy 66% 

 
Obudowa pompowni wód deszczowych (betonowa) 

− wykonana z elementów prefabrykowanych z betonu zgodnie z PN-EN 206-1:2003, wodoszczelnego 
(W8), mało nasiąkliwego (poniżej 4%) i mrozoodpornego (F-50), 

− betonowe elementy powinny być wykonane zgodnie z normą DIN4034 część 1, 
− posiada aprobatę techniczną lub znak CE , 
− dno komory należy wyprofilować tak aby nie osadzały się w żadnym jego miejscu piasek i zawiesiny, 
− element denny musi być wykonany jako monolit, o wysokości użytecznej 500 lub 1000 mm, 
− poszczególne elementy obudowy łączone ze sobą przy użyciu specjalnego kleju do betonu lub na 

uszczelki, 
− otwory pod rurociągi i przejścia kablowe są wykonane jako szczelne, 
− średnica obudowy zapewnia możliwość swobodnego montażu pomp oraz wyposażenia wewnętrznego 

pompowni 
 
Informacje ogólne 

− wszystkie opisy na urządzeniu są wykonane w języku polskim, 
− każde urządzenie posiada dokumentację techniczno-ruchową DTR w języku polskim, 
− urządzenie posiada deklarację zgodności z normą PN-EN 752-6, 
− rozdzielnia sterująca zgodna z dyrektywami: 

o 73/23/EEC – wyposażenie elektryczne do stosowania w określonym zakresie napięć 
o 89/336/EEC – zgodność elektromagnetyczna. 
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13. Separator koalescencyjny  

W celu podczyszczenia wód opadowych przed ich odprowadzeniem do istniejącej 

studni na sieci kan. deszcz. w DK5, w ulicy Zacisze zaprojektowano przejezdny 

separator koalescencyjny zintegrowany z osadnikiem piasku DN1000 mm, z betonu 

C35/45, z przepływem wymaganym nominalnym 6,0 l/s, obejściem hydraulicznym 

wewnętrznym z przepływem 60,0 l/s oraz wymaganą pojemnością osadnika piasku 

0,60 m3.  Separator powinien być typu przejezdnego, z włazem żeliwnym z 

wypełnieniem betonowym klasy D400, zgodnie z PN-EN124:2000. 

Obliczenie wymaganego przepływu przez separator: 

F=0,186 ha 

Fzr kostka = 0,186 x 0,90 = 0,167 ha 

Q obl. = 15 x 0,167 = 2,50  l/s 
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Całkowity przepływ przy założeniu wspomagania przez wewnętrzny by-pass 

(obejście hydrauliczne): 

Q obl. = 130 x 0,167 = 26,7  l/s 

Obejście hydrauliczne zastosowano na podstawie Rozporządzenia Ministra 

Środowiska z dnia 24 lipca 2006 r., w sprawie warunków, jakie należy spełnić przy 

wprowadzaniu ścieków do wód lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczególnie 

szkodliwych dla środowiska wodnego. 

Separator zintegrowany z osadnikiem jest urządzeniem służącym do oddzielania 

substancji ropopochodnych oraz zawiesin zawartych w ściekach opadowych 

odprowadzanych m.in. z dróg. Korpus separatora stanowi prefabrykowany, 

monolityczny zbiornik z bet. C35/45, przykryty płytą żelbetową. Zbiornik separatora 

podzielony jest za pomocą przegrody na część osadczą (osadnik piasku) oraz część 

separacyjną. Separator wyposażony jest w automatyczne urządzenie zamykające 

odpływ, uruchomione przez nagromadzoną ciecz lekką. Separator należy posadowić 

na warstwie podsypki piaskowej grubości 20 cm. 

 

14. Odtworzenie nawierzchni  

Po zakończeniu robót ziemnych i montażowych oraz wykonaniu całkowitej wymiany 

gruntu, należy odtworzyć wszystkie nawierzchnie (dróg, chodników), zgodnie z 

wytycznymi zarządców dróg, rysunkiem szczegółowym oraz kosztorysem. 

W przypadku istniejącej jezdni ziemnej w zakresie działki gminnej, po dokonaniu 

wymiany gruntu na szerokości wykopu tj. 1,0 m, na wierzch wysypać tłuczeń o grubości 

warstwy 10 cm, z zagęszczeniem. 

Odtworzenie chodnika z kostki betonowej jezdni asfaltowej w zatoce autobusowej 

zgodnie z częścią rysunkową. 

15. Uwagi ko ńcowe  

Przed przystąpieniem do robót należy zawiadomić właścicieli wszystkich sieci 

podziemnych i nadziemnych znajdujących się w rejonie prowadzonych robót.  

W przypadku natrafienia w trakcie prowadzenia robót ziemnych na nie wykazane 

inwentaryzacją uzbrojenia podziemne, roboty należy przerwać i wezwać na budowę 

zainteresowane strony w celu podjęcia decyzji dotyczącej likwidacji kolizji.  

Projektant nie bierze odpowiedzialności za niezgodność istniejących uzbrojeń (oraz 

rzędnych posadowienia lub ich brak) naniesionych na mapie sytuacyjno-wysokościowej, 

względnie brak ich naniesienia i wynikające z tego ewentualne komplikacje i 



  43 

uszkodzenia. Przed przystąpieniem do robót należy wykonać przekopy próbne w celu 

ustalenia faktycznych rzędnych posadowienia istniejącego uzbrojenia.  

W przypadku odkrycia podczas prowadzenia robót ziemnych przedmiotu co, do którego 

istnieje przypuszczenie, iż jest on zabytkiem, należy wstrzymać wszelkie roboty mogące 

uszkodzić lub zniszczyć odkryty przedmiot, zabezpieczyć ten przedmiot i miejsce jego 

odkrycia oraz niezwłocznie zawiadomić o tym  Wojewódzkiego Konserwatora Zabytków 

w Poznaniu.  

Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie 

informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa 

i ochrony zdrowia (Dz. U. nr 120 poz. 1126) do obowiązków kierownika budowy przed 

rozpoczęciem robót należy sporządzenie lub zapewnienie sporządzenia planu BIOZ, 

który uwzględniał będzie specyfikę obiektu, a także specyfikę planowanych prac.   

Przed rozpoczęciem robót do obowiązku wykonawcy należy sporządzenie projektu 

tymczasowej organizacji ruchu na czas trwania robót. 

Należy wykonywać prace zgodnie z zarządzeniami, normami, uzgodnieniami, 

warunkami technicznymi i instrukcjami oraz sztuką budowlaną. Po wykonaniu robót 

związanych z budową sieci kanalizacji wykonawca zobowiązany jest do przywrócenia 

pierwotnego stanu terenu objętego zakresem robót. Należy bezwzględnie zapoznać się 

z instrukcja transportu, składowania i montażu producenta zastosowanych materiałów. 

Próby szczelności należy przeprowadzić z godnie z PN-92/B-10735. 

Wszystkie roboty objęte niniejszą dokumentacją wykonać przy zachowaniu aktualnie 

obowiązujących przepisów BHP i p.poż. 

      opracował :   

  

 

      mgr inż. Maciej Zdziabek 


